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ZOR EFFEKTLI ARALIQ
DOLDURMA QARISIGI
Epoksid asasli

Mahsul haqqinda

Qizil, gimuas ve mis metallarin rang ef-
fektini veran zerlarin sayasinda parlaq
(isiltili) goéruntlt yaratmasi ile istifade
olundugu makanlari daha da calbedici
gOstaran, dekorativ, gigiyenik va asan
temizlena bilan araliq doldurma mah-
suludur.

AZS 321-2008 (TSEN 13888) standar-
tina uygundur.

istifade sahalori

Bu araliq doldurma qarisigindan:

« daxili ve xarici makanlarda saquli sath-
lare vurulmus granit, keramika, mozaika
va diger bu kimi ingaat materiallarinin
araliglarinin doldurulmasinda;

» daxili ve xarici makanlarda uflqi sath-
lare désenmis keramika, granit, mozaika,
suni plitalerin va digar bu kimi insaat
materiallarinin arahqglarinin doldurulma-
sinda istifada olunur.

Ustiinliiklori

* cirklenmir;

* gigiyenik cehatden tamizdir;

* asan silina bilir;

* rong dalgalanmasi yaratmir;

« zor gatqisi ile dekorativ ve avazolunmaz

INSAAT SISTEMLORI

Araliq doldurma qarigiqlari (epoksid asasl)

goruantd yaradir;

 catlamaya, asinmaya qarsi dayaniqgl
olub uzun émurludur;

« sement asasli araliq doldurma qarigi-
dina nisbaten daha cox calbedicidir;

» 25°C-de 50 deagige erzinde istifada
oluna biler.

istifado qaydalari

Sathin hazirlanmasi. Mahsulun istifada
olunacagi sath quru va sathdaki nemlik
5 %-dan ¢ox olmamalidir. Araliglar toz,
¢irk ve insaat qaliglarindan tamizleanmali,
an azi 2/3 hissasi bos olmalidir. Zer ef-
fektini daha aydin goérmak tgun arahgin
eninin an azi 3 mm olmasi tovsiya
olunur. Agagi temperaturlarda mahsulda
yuksek qatilig mugahida oluna biler.
Buna gbére mahsul istifadedan avval
otaq temperaturunda (+23°C+3°C) 1
(bir) glin saxlanilmalidir. istifadeys bas-
lamazdan avval alcek geyilmali va mutlaq
g06zluk taxiimahdir.

Qarisigin hazirlanmasi. Qarisig1 ha-
zirlayarken komponentlerin yerlagdirildiyi
gabdan A, B ,C ve D komponentlarini
¢ixarib kenara goyun, sonra hamin gabin
igerisina sira ile A, B va D komponent-

lorini axiradek bosaldin va homogen bir
garisiq alde edilana qadear asagi dov-
riyyali bir garisdirici ile qarigdirin. D
komponenti yingul ve ugucu oldugundan
garigdirarken diqqgatli olun. Pariltisiz
gorunug elds etmak ugun D kompo-
nentini alave etmaden qarisiq hazirlana
biler. Daha sonra bu qarisigin GUzerina
C komponentini alava edin va eyni so-
kilde homogen bir garisiq alde edanadak
garigdirin.

Toatbiqi. Hazirlanan qarigigi istifads olu-
nacaq sethin Gzarina tokub elastiki ma-
lanin kbmayi ile yayaraq ¢arpaz here-
katlerls araliglara doldurun. Sethds galan
gahglar elastiki mala ile siyirin. Fu-
gaBlesk istifade olundugdan 15 daqiqe
sonra ilig su ile namlendirilmis sungari
araliq ve sath Uzerinde yungul dairavi
haraketlerle gezdirerek qaliglardan te-
mizlayin. 24 saatdan sonra sathde qalan
gahglar nemlandirilmis bir bez ile ovul-
magla temizlanmalidir. Sath tam tamiz-
lonmadikde sirkali su ve ya aseton ila
ovulma isi tekrar olunmalidir.

Tévsiyalar. istifads tslimatinda goste-
rilmayan har hansi slave qatqi gatmayin.
Olds edilan garigigin istifade muddati
+25%C-de 50 degqiqedir. Sethin ve ha-
vanin temperaturu istifade muddatina
tosir eda biler. YUksak temperaturda is-
tifade muddati qisaldigi halda, asagi
temperaturda istifade muddati uzana-
caqdir. Istifade middati bitmis garisiq
istifade olunmamalidir.

Texniki gostaricilar

Rangi:
* komponent A aclq sari rangli seffaf maye

* komponent B aclq sari rangli seffaf maye

« komponent C qara, boz, bej, gahvayi, mavi rongli toz
« komponent D glimus, qizil, mis effektli zor
Sixhgi 1,53 ka/litr

istifado temperaturu +10°C — +25° C

istifado miiddati, 25°C-do 50 daqiga

Son barkimasi 5 saatdan sonra

Uzarinde harakat etma

miiddati 24 saatdan sonra

Mohkamlik haddi:

« ayilmada = 30 N/mm?

« sixilmada > 45 N/mm?

Su hopn_1a5| <01qr

240 dagigadan sonra

Temperatura dayanigligi (-30°C) — (+80°C)

Qablagdirma (dast halinda):

* komponent A 0,456 kg-liq plastik gablarda

* komponent B 0,246 kg- liq plastik gablarda

* komponent C 1,7 kg-liq polietilen kisslerda

* komponent D 0,1 kg- Iiq plastik gablarda
Sorfiyyat

FugaBlesk mahsulunun sarfiyyati ara-
liglarin enindan va darinliyindan asil
olaraq 0,6-2 kg/m?2-dir.

Saxlama muddati va qaydasi
Acllmamis orijinal gablarda, quru seraitde
+50-+35°C arasI temperaturda 12 ay
saxlanila bilar.

Xabardarhqlar

« istifade zamani mutlaq alcak ve ey-
nakdan istifada edin;

* mahsulun gatqilarla zangin oldugunu
nazara alaraq deriye ve ya go6ze
dusdikde derhal su ila yuyun;

« istifade qaydalarinda geyd edilmayan
heg bir slave madds gatmayin;

* aciq rengli mahsullar xarici mekanlarda
ultrabandvsayi sualara meruz qaldiqda
renglar tundlesa biler;

* guclu temizlayicilerle temizlema isi




Cotanot

aparildigda zarlerin rangi soldugundan
FugaBlesk tamizlenarkan pH-i1 neytral
olan temizlayicilardan (sabun-su garisigi)
istifafada edin;

« yuxaridaki gostericiler +23°C+2°C tem-
peratur va 50%+5% rutubatli seraitde
aparilan laboratoriya sinaqglari natice-
sinda alde olunmusdur. Seraitdan asil
olaraq bu gostariciler dayisa bilar.

Zamanat va texniki dastak

» texniki gostaricilorda qeyd edilmis ma-
lumatlar elmi ve tecrubi bilikloere esaslanir;
» “Matanat A” sirkati mahsulun mavafiq
texniki sort vo dovlset standartlarina
uygunluguna zemanast verir;

* sirkatin mutaxessislarinin rahbarliyi al-
tinda gordlan igler istisna olmagqla, diger
istifadaciler terefinden telimatdan kenar
istifade zamani yarana bilacak problem-
lare gore “Matanat A” sirkati mesuliyyat
dasimir;

* sirkat elmi-texniki inkisafla bagli mah-
sulda dayisiklik etma huququnu 6zunda
saxlayir;

» texniki destak va ya daha genis malu-
mat almaq Ucgln “Matanat A” sirkatina
muracist edin!

INSAAT SISTEMLORI

Araliq doldurma qarigiqlari (epoksid asasl)
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AGDAG FugaPlaster

ARALIQ DOLDURMA QARISIGI
Gips lévhaleri (iglin

Mahsul haqqinda

Materialin keyfiyyatini, istifade imkanla-
rini, ¢atlamaya qarsi mugavimatini,
sethin hamarligini va elastikliyini artiran
gatqilarla zengin gips asasli qarisigdir.
AZS 046 (TS 370), DIN 18180 stan-
dartlarina uygundur.

istifada sahalori

Bu araliq doldurma qarisigindan:

« daxili makanlarda gips-karton I6vhalerin
(algipan) birlegsma araliglarinin doldu-
rulmasinda;

* gips asasli I16vha va plitalerin yapisdi-
riimasinda;

« sathlerdaki gatlarin va gopuglarin dol-
durulmasinda istifada olunur.

Ustiinliiklori

« torkibindaki xususi kimyavi gatqilar
gips-karton Iévhalar va digar gips asasli
sathlar terafinden suyun vaxtindan svval
sorulmasinin garsisini almagla elastiklik
yaradir;

* sathda buzulmalar ve ¢atlar yaratmir;
*» yuksak saviyyadas istiliyi ve sasi izol-
yasiya edir;

+ araliglarin doldurulmasinda yangina
davamli lent va liflarden istifads edildi-
yindan araliq doldurma garigiginin miqa-
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vimati ve yangina dozumluliyu daha
da artir;

* rahat ¢akildiyi igun ustani yormur;

* solmaya garsi davamlidir, elastikdir;

» hamar va parlaq sath yaradir.

istifada qaydalari

Sothin hazirlanmasi. Istifade olunan
sathlerin araliglarinin saglam, quru,
temiz ve Olgulerinin dizgln olmasina
diggat etmali, seth yapisma muqgavimatini
zoifledan har nov yag, parafin va diger
galiglardan tamamile temizlenmalidir.

Qarigigin hazirlanmasi. 10 kq quru
garigigl ehmalca 6,0 — 6,5 litr suyun
uzarine sepib 3 daqiga gozladikdan
sonra kuraciklar yox olana qgadar (ho-
mogen qarigiq alinana qadaer) garisdirin.
Qarisdirmaq Ugun zaif dovriyyali garig-
diricidan istifade olunmasi maslahat
gorilir. istifadeys baglamazdan avval
garigigl yeniden qarisdirin.

Tatbiqgi. Qarisiq seatha iki marhalada
totbiq olunur. | marhalada hazir garisiq
gips lévhalerin birlegsma araliglarina tetbiq
olunur va darhal hamin araligin tzarine
gips I6vha banti yapisdirilir. Il marhalada
iso hazir AGDAG FugaPlaster garisig




