
эюзляйин. Сонра йенидян  1 дягигя га-
рышдырыб  истифадя един. 
СТАЛТОП ЕХ-50 сятщ сяртляшдириъиси  ис-
тифадя олунмаздан яввял мящсул 1,0/1,5
вя йа 1,0/2,0  нисбятиндя кварс гуму
иля гарышдырылараг истифадя олуна биляр.

Qarışıq nisbяti

Tяtbiqi. СТАЛТОП ЕХ-50 мящсулуну
истянилян галынлыг алынана гядяр дишли мала
иля сятщя чякин. Шяраитдян асылы олараг
мящсул мцяййян гатылыьа эялдикдян сон-
ра кирпи вярдяня васитясиля щавасыны алын.

Tövsiyяlяr. Истифадя заманы сятщин тем-
пературу +50Ъ-ля +350Ъ арасында олмалыдыр.
Чох исти, йаьышлы вя йа кцлякли щаваларда
истифадя олунмамалыдыр. Уйьун темпера-
турда апарылаъаг ишлярдя истифадя олунан
материаллар 1-2 эцн яввялъядян истифадя
сащясиня эятириляряк анбара йыьылмалы вя
щава шяраитиня уйьун сахланылмалыдыр. Чох
сойуг щаваларда истифадя едилярся,  гыз-
дырыъынын  кюмяйи иля мцщитин  вя сятщин
температуру артырылмалыдыр. Истифадя олу-
наркян  габлашдырылмыш мящсулун тем-
пературу   +200Ъ±250Ъ олмалыдыр. Епоксид
вя полицретан ясаслы сятщ сяртляшдириъиляри
мцтяхяссисляр  тяряфиндян истифадя олун-
малыдыр. Гатран ясаслы сяртляшдириъилярин
ишлямя вя реаксийа мцддяти шяраитдян,
сятщин температурундан вя щавадакы
нямликдян асылы олдуьундан ашаьы тем-
пературларда кимйяви реаксийа лянэийир.
Бу да сятщин  сяртляшмясини вя мящсулун

истифадя мцддятини узадыр. Ейни заманда
гатылыг чохалдыьы цчцн сярфиййат да артыр.
Йцксяк температурда ися кимйяви реаксийа
артыр вя йухарыда эюстярилян шяртляр азалыр. 
Мящсулун нямлийинин тамамиля арадан
галхмасы цчцн щаванын вя сятщин тем-
пературу иъазя верилян минимум щяддян
ашаьы дцшмямялидир. Мящсул истифадя олу-
нан заман сятщ 24 саат ярзиндя су иля
тямасдан горунмалыдыр. Яэяр 24 саатдан
тез сятщя су дцшярся бу заман сятщдя
карбонатлашма вя йумшалма йаранаъаг
ки, бу да истифадя олунмуш мящсулун юз
хцсусиййятлярини итирмясиня  сябяб ола-
ъагдыр. Беля щал баш верярся, мящсул
сятщдян тямизлянмяли вя йениси иля явяз
олунмалыдыр. 
СТАЛТОП ЕХ-50 мящсулу истифадяйя там
щазыр шякилдя истещсал олундуьундан исти-
фадя заманы гарышыьын  ичярисиня щялледиъи
вя с. гатылмамалыдыр. Мящсул 300-400
дювр/дягигялик механики гарышдырыъы иля га-
рышдырылмалыдыр. Мящсулун ял иля гарышдырыл-
масы йолверилмяздир. Илк гарышдырма мяр-
щяляси гуртардыгдан сонра гарышыг мцтляг
диэяр тямиз бир габа бошалдылмалы вя йе-
нидян гарышдырылмалыдыр. Мящсул истифадя
олундугдан сонра алятляр щялледиъи иля тя-
мизлянмялидир. СТАЛТОП ЕХ-50 сяртляш-
дикдян сонра сятщдян йалныз механики
цсулла тямизлянмялидир.

texniki göstяricilяr
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Mяhsul haqqında
Епоксид ясаслы, щялледиъисиз, икикомпо-
нентли, шяффаф вя рянэли сятщ сяртляшдириъиси
мящсулудур.

İstifadя sahяlяri
Бу сятщ сяртляшдириъисиндян:
• кимйа вя тибб сянайесиндя; 
• гида вя ички сянайесиндя; 
• стерил отагларда;
• лабораторийа вя хястяханаларда; 
• нязарят отагларында;
• анбарларда;
• нцвя енержиси обйектляриндя;
• термал вя щидроелектрик стансийаларда
истифадя олунур. 

Üstünlüklяri
• механики вя кимйяви тясирляря гаршы
дайаныглыьы йцксякдир;
• антибактериал хцсусиййятляря маликдир;
• эиэийеник шяраитляр цчцн асан васитя-
дир;
• тямизлянмяси асандыр;
• йапышма мцгавимяти йцксякдир;
• чирклянмир.

İsтиfadя qaydaları
Sяthin hazırlanması. СТАЛТОП ЕХ-
50 мящсулунун истифадя олунаъаьы сятщляр

яввялъядян она уйьун СТАЛТОП астар
мящсулу və ya digər oxşar məhsulla
астарланмалыдыр. СТАЛТОП ЕХ-50 шяффаф
мящсулундан да астар кими истифадя
етмяк олар. Мящсул яввялъядян астар-
ланмыш сятщин цзярини там баьлайанадяк
истифадя олунмалыдыр. Мящсулдан истифадя
заманы сятщин истилийи +50Ъ-дян ашаьы
олмамалыдыр. 

Qarışığın hazırlanması. Гарышыг нисбяти
нязяря алынмагла СТАЛТОП ЕХ-50 мящ-
сулу истифадяйя там щазыр шякилдя истещсал
олунур. Гарышдырмаьа башламаздан яввял
материалларын температурунун +150Ъ-ля
+250Ъ арасында олмасына ямин олмаг
лазымдыр. СТАЛТОП ЕХ-50-нин  А ком-
поненти пигмент тяркиблидир. Щомоэен
рянэ алынана гядяр А компонентини 300-
400 дювр/дягигялик механики гарышдырыъы
иля йахшыъа гарышдырын. Бундан сонра Б
компонентинин щамысыны А компонентинин
цзяриня бошалдын. Алынмыш гарышыьы 300-
400 дювр/дягигялик механики гарышдырыъы
иля щомоэен бир гарышыг алынана гядяр
ян азы 3 дягигя гарышдырын. Гарышдырма
габынын кянарларындакы вя дибиндяки ма-
териаллар тамамиля гарышмалыдыр. Илк га-
рышдырма габындакы гарышыьы диэяр бир дя-
мир габын ичярисиня тюкяряк бир мцддят

ДЮШяМя СиСТЕМЛяРи
Epoksid vя poliüretan яsaslı sяth sяrtlяşdiricilяri 
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EPOksİD яsaslı, 
İkİkOMPOnEntlİ, hяllEDİCİsİZ
sяth sяrtlяŞDİrİCİsİ

staltop EX-50 Komponent A Komponent B

Qarışıq miqdarı 6 kq 3 kq

Qarışığın sıxlığı 1,10 kq/l

®

rяngi şяffaf vя çeşidli rяnglяrdя 

Сахланма температуру -200 Ъ - +800 Ъ

Сыхлыьы 1,10 кг/литр

Müqavimяti:
• sıxılmada
• яyilmяdя
• qopmada

>60 N/mm2

>25 N/mm2

>2 N/mm2

İstifadя müddяti 60 dяqiqя
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Məhsul haqqında 
Staltop EXP 100 epoksid əsaslı iki
komponentli həlledicisiz, rəngli, incə,
sərt sərtləşdiricisidir.

İstifadə sahələri
• avtoparklarda;
• kotrol otaqlarında;
• kimya və dərman sənayesində;
• qida və içki sənayesində;
• avtomobil sənayesində və təyyarə an-
qarlarında;
• istehsal və qablaşdırma saxlama sa-
hələrində səth sərtləşdirici olaraq
istifadə olunur.

Üstünlükləri
• mexaniki və kimyəvi təsirlərə qarşı
dayanıqlığı yüksəkdir;
• antibakterial xüsusiyyətlərə malikdir;
• gigiyenik mühitlər üçün asan vasitədir;
• əmizlənməsi asandır;
• yapışma müqaviməti yüksəkdir.

İstifadə qaydaları
Səthin hazırlanması. Staltop EXP 100
məhsulunun istifadə olunacağı səthlər
əvvəlcədən ona uyğun Staltop astar və
ya digər oxşar məhsulla astarlanmalıdır.
Staltop EX-50 şəffaf məhsulundan da

astar kimi istifadə etmək olar. Astar
səthə çəkildikdən sonra dərhal üzərinə
MA Filler səpilir və astar sərtləşdikdən
sonra səth süpürülərək sərbəst qumlar
təmizlənir. Staltop EXP 100 istifadə
olunarkən səthin temperaturu +3° C-nin
üzərində olmasına diqqət edilməlidir.

Qarışığın hazırlanması. Staltop EXP
100 qarışıq nisbəti nəzərə alınmaqla
istifadəyə tam hazır şəkildə istehsal
olunmuşdur. Qarışdırmağa
başlamazdan əvvəl materialların
temperaturunun +15°C-lə +25°C
arasında olmasına əmin olmaq
lazımdır. Staltop EXP 100-ün A
komponenti piqment tərkiblidir.
Homogen rəng alınana qədər A
komponenti 300-400 dövr/dəqiqəlik
mexaniki qarışdırıcı ilə içərisinə hava
cəlb etmədən yaxşıca qarışdırılmalıdır.
Bundan sonra B komponentinin
hamısını A komponentinin üzərinə
boşaldın. Alınmış qarışığı 300-400 dövr-
dəqiqəlik mexaniki qarışdırıcı ilə
homogen bir qarışıq alınana qədər ən
azı 3 dəqiqə qarışdırın. Qarışdırma
qabının kənarlarındakı və dibindəki
materiallar tamamilə qarışdırılmalıdır. İlk
qarışdırma qabındakı qarışığı digər bir
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EPOKSİD ƏSASLI, İKİ
KOMPONENTLİ, HƏLLEDİCİSİZ
İNCƏ SƏTH SƏRTLƏŞDİRİCİ

sяrfiyyat
СТАЛТОП ЕХ-50 мящсулунун  сярфиййаты
2 мм галынлыг цчцн 1,2 кг/m2-дир.

saxlama müddяti vя гaydası
Ачылмамыш орижинал габларда, сярин вя
гуру шяраитдя, шахтадан горумагла 12
ай сахланыла биляр.
Гыса мцддятли сахламада мящсул ян
чоху 3 ъярэя олмаг шярти иля цст-цстя
гойула биляр. Истифадя заманы биринъи нюв-
бядя алт ъярэядя олан мящсул истифадя
олунмалыдыр. Узун мцддятли сахламада
ися мящсуллар  цст-цстя йыьылмамалыдыр.  

Xяbяrdarlıqlar
• мящсулун сахландыьы анбарлара вя тятбиг
олундуьу мяканлара аловла йахынлашма-
йын;
• анбарларын  вя тятбиг олундуьу мяканларын
щавасыны даими  дяйишдирин; 
• истифадя заманы ишин вя ишчинин тящлцкясизлийи
гайдаларына риайят олунмагла мцвафиг иш
палтары, горуйуъу ялъяк, ейняк вя маска-
дан истифадя един;
• мящсулун аллерэийа вя гашынма кими тя-
сирлярини нязяря алараг, дярийя вя йа эюзя
дцшдцкдя дярщал эцълц су шырнаьы алтында
сабунла йуйун;
• удулма щалы баш верярся, дярщал щякимя

мцраъият един;
• мящсулун истифадя едилдийи йерляря ярзаг
мящсуллары гоймайын;
• ушагларын яли чатмайан йерлярдя сахлайын. 
• йухарыдакы эюстяриъиляр +230Ъ±20Ъ  тем-
ператур вя  50%±5%  рцтубятли шяраитдя
апарылан лабораторийа сынаглары нятиъясиндя
ялдя олунмушдур.  Шяраитдян асылы олараг
бу эюстяриъиляр дяйишя биляр. 

Zяmanяt vя texniki dяstяk
• техники эюстяриъилярдя гейд едилмиш мя-
луматлар елми вя тяърцби биликляря ясаslanır;
• “Mətanət A” şirkəti məhsulun müvafiq
texniki şərt və dövlət standartlarına
uyğunluğuna zəmanət verir;
• ширкятин мцтяхяссисляринин рящбярлийи ал-
тында эюрцлян ишляр  истисна олмагла, диэяр
истифадячиляр тяряфиндян тялиматдан кянар
истифадя заманы йарана биляъяк проблем-
ляря эюря  “Мятанят  А” ширкяти мясулиййят
дашымыр;
• ширкят елми-техники инкишафла баьлы мящ-
сулда дяйишиклик етмя щцгугуну юзцндя
сахлайыр;  
• техники дястяк вя йа даща эениш мялу-
мат алмаг цчцн “Мятанят А” ширкятиня
мцраъият един!

tam bяrkimя müddяti 7 gündяn sonra

Qablaşdırma: 
staltop EX-50 rяngli 
• komponent A               
• komponent B      
staltop EX-50 şяffaf
• komponent A               
• komponent B    

6,0 kq-lıq dяmir qablarda
3,0 kq-lıq dяmir qablarda

5,54 kq-lıq dяmir qablarda
3,0 kq-lıq dяmir qablarda

Üzяrindя hяrяkяt etmя
müddяti: 
• +100 C temperaturda
• +200 C temperaturda
• +300 C temperaturda

7 gündяn sonra 
3 gündяn sonra 
2 gündяn sonra 

®


