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STALTOP EX-50

EPOKSID 9SASLI,
IKIKOMPONENTLI, HOLLEDICiSiz
SOTH SORTLOSDIRICISI

Mahsul haqqinda

Epoksid esasli, halledicisiz, ikikompo-
nentli, seffaf va rangli sath sartlesdiricisi
mahsuludur.

istifada sahalori

Bu sath sertlesdiricisinden:

* kimya va tibb senayesinds;

* qida va icki sanayesinds;

» steril otaglarda;

* laboratoriya ve xastexanalarda;
* nazarat otaglarinda;

* anbarlarda;

* ndva enerjisi obyektlarinds;
 termal va hidroelektrik stansiyalarda
istifada olunur.

Ustiinliiklori

* mexaniki va kimyavi tesirloere qarsi
dayaniqligi yuksakdir;

* antibakterial xUsusiyyatlare malikdir;
* gigiyenik seraitler UgUn asan vasite-
dir;

 tamizlenmasi asandir;

* yapisma mugavimati yuksakdir;

* cirklanmir.

istifada qaydalari
Sathin hazirlanmasi. STALTOP EX-
50 mehsulunun istifade olunacagi sethlar

DOSOMO SiISTEMLORI

Epoksid va poliiiretan asasli sath sartlasdiricilari

avvalcadan ona uygun STALTOP astar
mehsulu va ya digar oxsar mahsulla
astarlanmalidir. STALTOP EX-50 soffaf
mahsulundan da astar kimi istifade
etmak olar. Mahsul avvalcedan astar-
lanmis sathin Uzarini tam baglayanadak
istifade olunmalidir. Mahsuldan istifade
zamani sathin istiliyi +5°C-den asagi
olmamaldir.

Qarigigin hazirlanmasi. Qarisiq nisbati
nazara alinmagla STALTOP EX-50 mah-
sulu istifadaya tam hazir sekilds istehsal
olunur. Qarigdirmaga baglamazdan avval
materiallarin temperaturunun +15°C-ls
+25°C arasinda olmasina amin olmaq
lazimdir. STALTOP EX-50-nin A kom-
ponenti pigment terkiblidir. Homogen
rang alinana qadar A komponentini 300-
400 dovr/daqigalik mexaniki qarisdirici
ile yaxsica garigdirin. Bundan sonra B
komponentinin hamisini A komponentinin
uzarina bogaldin. Alinmis garisigi 300-
400 dovr/daqigslik mexaniki qarisdirici
ile homogen bir garigiq alinana qadar
an azi 3 daqiga qarisdirin. Qarisdirma
gabinin kanarlarindaki ve dibindaki ma-
teriallar tamamile qarismalidir. ik ga-
risdirma gabindaki garisigi digar bir de-
mir gabin igerisine tdkarak bir muddat
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g6zlayin. Sonra yenidan 1 daqige ga-
risdinb istifade edin.

STALTOP EX-50 seth sertlosdiricisi is-
tifade olunmazdan avval mahsul 1,0/1,5
va ya 1,0/2,0 nisbeatinda kvars qumu
ile qarisdirilaraq istifade oluna bilar.

Qarigiq nisbati
Staltop EX-50 Komponent A Komponent B
Qarisiq migdari 6 kq 3kq
Qarisigin sixhgi 1,10 kq/l

Toatbiqi. STALTOP EX-50 mahsulunu
istanilan qalinhq alinana gadar digli mala
ilo satha g¢ekin. Saraitdan asili olaraq
mahsul muayyan gatilida galdikden son-
ra Kirpi verdena vasitasila havasini alin.

Tévsiyalar. istifade zamani sathin tem-
peraturu +5°C-le +35°C arasinda olmalidir.
Cox isti, yagisli ve ya kulakli havalarda
istifade olunmamalidir. Uygun tempera-
turda aparilacaq iglerds istifada olunan
materiallar 1-2 gun avvalcadaen istifade
sahasina gatirilerak anbara yigiimal va
hava seraitina uygun saxlanilimalidir. Cox
soyuq havalarda istifade edilersa, qiz-
diricinin kdmayi ile muhitin  va sathin
temperaturu artirimalidir. istifade olu-
narkan qablasdiriimis mehsulun tem-
peraturu +20°C+25°C olmalidir. Epoksid
va polilretan asasli sath sartlogdiricilori
mutaxassisler tarefinden istifade olun-
mahdir. Qatran asash sertlagdiricilerin
isloma va reaksiya muddati seraitden,
sathin temperaturundan ve havadaki
namlikdan asili oldugundan asagi tem-
peraturlarda kimyavi reaksiya langiyir.
Bu da sathin sartlesmasini va mahsulun

istifade muddatini uzadir. Eyni zamanda
gatihg ¢oxaldidi tgun sarfiyyat da artir.
YUksak temperaturda isa kimyavi reaksiya
artir ve yuxarida gosterilen sertlar azalir.
Mahsulun namliyinin tamamile aradan
galxmasi Ugun havanin va sethin tem-
peraturu icaze verilan minimum haddan
asagi dismamalidir. Mahsul istifade olu-
nan zaman sath 24 saat erzinde su ile
temasdan qorunmalidir. 9ger 24 saatdan
tez satha su dlserse bu zaman sathde
karbonatlasma ve yumsalma yaranacaq
ki, bu da istifade olunmus mahsulun 6z
xususiyyatlerini itirmasina sabab ola-
caqdir. Bela hal bas verarsa, mahsul
sothdan temizlanmali ve yenisi ile avez
olunmalidir.

STALTOP EX-50 mahsulu istifadeya tam
hazir sakilds istehsal olundugundan isti-
fada zamani garisigin igerisina halledici
va s. qatilmamalidir. Mahsul 300-400
dovr/daqgigalik mexaniki garisdirici ils ga-
risdiriimaldir. Mahsulun al ile garigdiril-
masi yolverilmazdir. ilk garisdirma mer-
halasi qurtardigdan sonra qarigiqg mutleq
diger temiz bir gaba bosaldilmali ve ye-
niden qarisdiriimahdir. Mahsul istifade
olunduqgdan sonra alstler halledici ile te-
mizlanmalidir. STALTOP EX-50 sertlos-
dikdan sonra sethdan yalniz mexaniki
usulla tamizlenmalidir.

Texniki gostaricilar

Rangi soffaf va gesidli renglarda
Saxlanma temperaturu -20°C-+80°C
Sixhgi 1,10 ka/litr
[~ MUgavimatr:
* sixilmada >60 N/mm?
* ayilmada >25 N/mm?
* gopmada >2 N/mm?
istifads miiddati 60 doagige
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Uzerinds harakat etma
middati:

« +10° C temperaturda

« +20° C temperaturda

« +30° C temperaturda

7 glinden sonra
3 glinden sonra
2 glinden sonra

Tam barkima miiddati 7 gundan sonra

Qablasdirma:

Staltop EX-50 rangli
« komponent A 6,0 kg-liqg demir gablarda
« komponent B 3,0 kg-lq demir gablarda
Staltop EX-50 soffaf

« komponent A 5,54 kg-liqg demir gablarda

« komponent B 3,0 kg-lq demir gablarda

Sorfiyyat
STALTOP EX-50 mahsulunun sarfiyyati
2 mm galinliq Ggin 1,2 kq/m2-dir.

Saxlama miiddati ve qaydasi
Acillmamig orijinal gablarda, sarin va
quru seraitda, saxtadan qorumagla 12
ay saxlanila bilar.

Qisa muddstli saxlamada mahsul an
coxu 3 cargs olmaq serti il Ust-Usta
qoyula biler. istifade zamani birinci név-
bads alt cergeda olan mahsul istifade
olunmalidir. Uzun muddatli saxlamada
ise mahsullar Ust-usta yigiimamalidir.

Xabardarliqglar

» mahsulun saxlandigi anbarlara va tatbiq
olundugu makanlara alovla yaxinlagma-
yin;

+ anbarlarin va tatbiq olundugu makanlarin
havasini daimi dayigdirin;

« istifade zamani igin ve is¢inin tehlUkasizliyi
gaydalarina riayat olunmagla mavafiq is
paltari, qoruyucu alcek, eynak ve maska-
dan istifade edin;

» mahsulun allergiya ve gaginma kimi te-
sirlarini nezers alaraq, dariys va ya goze
dusdukda derhal guclu su sirnagi altinda
sabunla yuyun;

 udulma hali bas verarsa, derhal hakima

DOSOMO SiISTEMLORI

Epoksid va poliiiretan asasli sath sartlasdiricilari

muraciet edin;

» mahsulun istifade edildiyi yerlare arzaq
mahsullari goymayin;

« usaqlarin ali gatmayan yerlorda saxlayin.
« yuxaridaki gostericiler +23°C+2°C tem-
peratur vo 50%+5% rutubatli seraitde
aparilan laboratoriya sinaglari naticesinde
alda olunmusdur. Seraitdan asili olaraq
bu gdstaricilar dayise biler.

Zamanat va texniki dastak

« texniki gostaricilarda qeyd edilmis me-
lumatlar elmi va tecrubi biliklere asaslanir;
 “Matanat A” sirkati mahsulun muvafiq
texniki sart vo dovlst standartlarina
uygunluguna zemanat verir;

* sirkaetin mutexassislarinin rahbarliyi al-
tinda gorulan iglar istisna olmagla, digar
istifadaciler terafindan telimatdan kenar
istifade zamani yarana bilacak problem-
lare gora “Matanat A” sirkati masuliyyat
dasimir;

* sirket elmi-texniki inkisafla bagli mah-
sulda dayisiklik etma hluququnu 6zunda
saxlayir;

« texniki destak ve ya daha genis malu-
mat almaq ugun “Meatanat A” sirkatine
muraciet edin!

STALTOP Exr-100

EPOKSID 9SASLI, iKi
KOMPONENTLI, HOLLEDICiSiz
INC® SOTH SORTLOSDIRICI

Mahsul haqqinda

Staltop EXP 100 epoksid esasli iki
komponentli halledicisiz, rangli, incs,
sort sortlosdiricisidir.

istifade sahalari

« avtoparklarda;

* kotrol otaglarinda;

* kimya va derman senayesinda;

* qida va igki sanayesinds;

 avtomobil senayesinds va teyyares an-
garlarinda;

* istehsal va gablasdirma saxlama sa-
halarinde sath sartlagdirici olaraq
istifada olunur.

Ustiinliiklari

* mexaniki va kimyavi tasirlore garsi
dayaniqhgi yuksakdir;

+ antibakterial xUsusiyyatlare malikdir;
* gigiyenik muhitler Ggun asan vasitedir;
* amizleanmasi asandir;

* yapisma mugavimati yuksakdir.

istifade qaydalari

Sathin hazirlanmasi. Staltop EXP 100
mahsulunun istifade olunacagi sathlaer
avvalcadan ona uygun Staltop astar ve
ya diger oxsar mahsulla astarlanmalidir.
Staltop EX-50 saffaf mahsulundan da
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astar kimi istifade etmok olar. Astar
sotha cakildikden sonra darhal Uzarina
MA Filler sopilir voe astar sartlogdikdean
sonra sath sUpurularak sarbast qumlar
tomizlenir. Staltop EXP 100 istifada
olunarkan sathin temperaturu +3° C-nin
Uzerinds olmasina diqqgat edilmalidir.

Qarigigin hazirlanmasi. Staltop EXP
100 garisig nisbati nazare alinmagla
istifadeya tam hazir goekilde istehsal

olunmusdur. Qarisdirmaga
baslamazdan evval materiallarin
temperaturunun  +15°C-la +25°C

arasinda olmasina emin olmaq
lazimdir. Staltop EXP 100-Gn A
komponenti pigment torkiblidir.
Homogen rang alinana qgader A
komponenti 300-400 dovr/daqigalik
mexaniki garisdirici ile i¢arisine hava
colb etmadan yaxsica qarisdiriimalidir.
Bundan sonra B komponentinin
hamisini A komponentinin Uzarina
bosaldin. Alinmis garisigi 300-400 dovr-
daqigalik mexaniki qarnisdirici ile
homogen bir qarisiq alinana gadar an
azi 3 dagige qarisdirin. Qarisdirma
gabinin kanarlarindaki va dibindaki
materiallar tamamils garigdiriimalidir. ilk
garisdirma qabindaki garisigi digar bir




