. otanat

Texniki gostaricilar

Rangi ag

istifade temperaturu +50C —+30°C
Tatbiq galinig::

* minimum 10 mm

* maksimum 35 mm

istifado miiddati 130-140 daqgiga

Donma (barkima) miiddati | 280-300 dagige

Su / gips nisbati 6,0-6.5 litr su/10 kq gips
Quruma miiddati tegriban 3-4 giin
Mohkamlik haddi:
« ayilmada 2,2 MPa
« sixilmada 4,5 MPa
* Quru halda mahsulun 0,71 kq/ litr

tokma sixhgi

« istifadeya hazir mahlulun | 1,62 kq/ litr
sixhigi

Sathin méhkamliliyi 55 Shore D

30 kg-liq laminasiyali polipropilen kisalerda,

Qablasdirma 2 va ya 3 qati kraft kagizi ve 1 qati

polietilendan ibarat 25 kqg-liq kisalerde

Sorfiyyat

AGDAG MONOMATIK makina suva-
ginda istifade zamani 1 m? sahade mi-
nimum 10 mm qalinliq Ggun sarfiyyat 9
kg-dir. 1 kiss AGDAG MONOMATIK
makina suvagi (30 kg-liq) texminan 3 m?
hamar sath almaq Ugun kifayat eder.

Saxlama muddati va qaydasi
Paketlanmis kisaler désemaya toxun-
mamagq serti ile gqapall yerlerde, taxta
althglar Uzerinde, bir-birinin Gzerinda
maksimum 10 adad olmagqgla, quru an-
barlarda 6 ay saxlanila biler.

Xabardarhgqlar

« istifade olunan suyun va gablarin tamiz
olmasina xususi diqgat edin;

* mahsula sudan basqga heg bir slava
madde gatmayin;

INSAAT SiISTEMLORI
Gips asasli mahsullar

« yuxaridaki gostericiler +23°C+2°C tem-
peratur vo 50%x5% ritubatli seraitda
aparilan laboratoriya sinaqglari natice-
sinda alde olunmusdur. $eraitdan asili
olaraq bu gostariciler dayisa bilar.

Zamanat va texniki dastak

« texniki gostaricilorde geyd edilmis ma-
lumatlar elmi va tecrubi biliklere asaslanir;
* “Matanat A” sirkati mahsulun muvafiq
texniki sart vo dovlst standartlarina
uygunluguna zamanat verir;

« sirkatin mutexassislerinin rahbarliyi al-
tinda gorulan igler istisna olmagla, digar
istifadagiler terafindan telimatdan kanar
istifade zamani yarana bilacek problem-
lara gora “Matanat A’ sirkati masuliyyat
dasimir;

* sirket elmi-texniki inkisafla bagl mah-
sulda dayisiklik etma hliququnu 6zunda
saxlayir;

« texniki destak ve ya daha genis malu-
mat almaq ugun “Matanat A” sirkatina
muraciet edin!

p—4 = ® ®
AGDAG DIREK
GiPS VO PERLIT 9SASLI ASTAR

SUVAGI
Mala ils vurulur

Mahsul haqqinda

Gips osasli AGDAG Direk astar suvagi
mahsulun istifade imkanlarini artiran
gatqilarla zangin, istilik va sas izolyasi-
yasini guclendiran, sement va qum
asasli suvagi va gips esasli astar suvaq
gatini avez edan qenastcil, universal
suvaq qarigigidir.

AZS 052 (TS 6433) standartina uygun-
dur.

istifade sahalori

Bu mehsuldan:

* sanaye va mulki tikililards karpic, misar
dasl, briket (karpic seklinds preslanmis
komdr, torf, filiz ), beton ve qazbetonla
hoértlmuas divarlarin ve tavanlarin suvaq
malasi vasitasile yuksak keyfiyyatlo su-
vanmasinda istifada olunur.

Ustiinliiklari

* boylk hacmli sethlerds istifade zamani
temir daha ucuz va tez basa galir;

* eyni zamanda ustanin igini yingulles-
dirir va vaxta ganast olunur;

* rahat islenir, catlamir, otaglar nafes alir;
* isloma zamani ustaya xususi zovq verir;
* ekoloji cahatdan faydalidir;

* PVA qatilmir;

* sement ve qum easasli suvaqlarla

muqayisada tikililerin yukunu azaldir.

istifado qaydalari

Sathin hazirlanmasi. Sethin mohkem
olmasina diggsat etmsali va sath yapis-
maga mane olan garisiglardan (toz, yag
va s.) temizlenmalidir. AGDAG DIREK
astar suvaginin hazirlanacagi qablar ts-
miz olmalidir. isti havada kiinclerde qi-
riimalarin olmamasi va kunclarin diuz
ve daqiq olmasindan o6tru divar kinclarina
xususi "kunc profilleri" (kose profili) yer-
lasdirilmalidir. MUxtelif materiallarin bir-
lagdiyi va harakate meruz qala bilecak
yerlara plastik "suvaq toru" (suvagq filesi)
vurulur. 9gaer sath galibdan ¢ixan beton
kimi hamardirsa, onu nahamar etmakdan
Otru sathi baltalamaq va s. kimi kdhna
ve kustar metodlardan istifade etmaya
ehtiyac yoxdur. Galacekda qopma hal-
larinin olmamasi ugln belo sathlari gi-
rintili-gixintili etmakdan 6tru tabii seth
ile suvaq arasinda ikitersfli kontakt ya-
radan PARAKONTAKT mahsulu va ya
diger oxsar mahsul suvaq vurulmazdan
an azl 24 saat avval satha ¢akilmalidir.
Metal sathloro AGDAG DIREK astar vu-
rulmamigdan 6nce sath antipas mahlulu

ile paslanmadan qorunmalidir.




